starker. Die Annahme ist berechtigt, daf’ die ausl@ndischen
Schlepper trotz starker Hinterachswellen verhdltnismabig
kleine Bremsen nur wegen mdglicher Fehler des Bedienungs-
mannes haben. Diese Uberlegungen fGhren natirlich zwangs-
iaufig zu Getriebekonstruktionen, die ,fool proof” sein kon-
nen, ohne Getriebeteile und Wellen Gber das nétige Maf
verstarken zu mossen. Jedenfalls baut man in Amerika
serienmd@fBig bereits FlUssigkeitskupplungen zur Schonung der
Getrigbe- und Motorteile ein. langsam findet dieses Bau-
element auf Umwegen wieder in seine Gedankenheimat
zurick, und es wird in einigen deutschen Schleppertypen
bereits serienméfig eingebaut. Damit ist fir obiges Problem
schon einiges getan. Von der Motorseite her tritt eine grofie

Zusammenfassung:

1. Schleppergetriebe missen wegen der StoB3belastungen und
aus Mangel an federnden Zwischengliedern, bedingt durch
die Blockbauweise mit groferen Sicherheitsfaktoren in bezug
auf die Bruchsicherheit ausgelegt werden.

2. Zur Schonung der Triebwerks- und Motorteile sollen
FlUssigkeitskupplungen verwendet werden. Amerikanische
Firmen geben an, daf rund 80% der Getriebe- und Motor-
teile dadurch geschont wirden.

3. Die Hinterachswellen miUssen mit ROcksicht auf das An-
fahren mit angezogener Bremse fir das ganze, motorseitig
zur Verfigung stehende Drehmoment bemessen werden.

4. Die Bremsen sollen nicht so scharf wirken, das heift es

Schonung der Triebwerksteile ein. missen kleine Bremsen eingebaut werden.

DK 631.372.231
Résumé:

Ing. K.Frihlich: ,,Traclor Transmisgsions‘ .

Traclor power transmissions must be designed with high factors of safely. particularly with rcspect to the liabilily lo fraclurc. This is the resull of the heavy
slresses lo which such transmissions are subjected, as well as the lack of intermedialc sprung elemenls in the transmission. Fluid drives should be used
lo prolect the lransmission and molor. American manufacturers claim that approximalely 80°/, of the lransmission and molor are saved from damage
by the application of such fluid drives.

The rear azle must be of such dimensions that will allow of the possibilily of starling up with all available starting lorque with the hand brake siill applied.
The allernative 18 thal the brakes must nol be designed lo acl so sharply. . e., smaller brakes must be used.

Ing. K.Frohlich: ,,Mécanisme des tracleurs‘.

Conséculivement & U'absence d'élémends souples inlermédiaires dans leur construction massive, le mécanisme des tracteurs doil comporter. & cause des chocs
des facteurs de sécurité plus €levés, quant aux risques de ruplure. Pour ménager les piéces du moteur el de la transmission. il faudrail employer des accouplements
a bain d’huile. Des matisons américaines estiment que, grdce & leur ulilisalion, 80°/, des piéces du moteur el du mécanisme peuvenl, en général, élre épargnées.
Les dimensions des arbres du pont arriére el des tambours de freing doivent élre calculées, — eu égard & I'éventualilé de démarrages les freins serrés. — en
tenant comple du moment maximum de rotation provenant du moleur, si non, les freins ne doivent pas agir aussi fort, ce qui signifie quil fauf alors uliliser
des freins moins puissanis.

Ing. Karl Frohlich: .Engranajes para iraclores‘:

A causa de los choques que por falla de acoplamientos eldsticos ¢ de friceidn, ocasionada por el modo de comstruccion, los engranajes de los lraclores han dc
aplicarse mayores coeficientes de seguridad al ealcularlos condra la rotura. Para la conservacion de los érganos de la transmision y del propio molor debertan
emplearse acoplamientos hidraulicos. Firmas americanas informan que medianlie esos acoplamientos se alcanza una convervacion de 80 °f, en cifras redondas,
de los drganos del mecanismo motor y del molor. .

El dimensionado de los ejes {raseros debe realizarse, considerando al arranque con los frenos aplicados, para lodo el par molor que han de soportar;
en olro caso deben emplearse frenos mds pequedios.

Prof. Dr.-Ing. G. Segler und Dipl.-Landwirt G. Peschke:
Versuche zur Entwicklung des Hackseldruschverfahrens
Institut fiir Landmaschinen der Technischen Hochschule Braunschweig

Vom Institut fir Landmaschinen der Technischen Hochschule  Landwirtschaft ein so starkes Echo aus, dafy wir uns auf An-

Braunschweig werden seit 1950 mit Hilfe von ERP-Mittein
Versuche zur Frage des Hackseldrusches durchgefGhrt. Mit
Hackseldrusch wird hier ein vollig neuartiges Verfahren be-
zeichnet, das grundlegend von der bisherigen Technik des
Dreschens abweicht. Wé&hrend man bisher die Garben ge-
droschen und das Stroh anschliebend gehackselt hat, werden
beimHackseldruschverfahren die Garben zuerst gehackselt und
dann als Hacksel gedroschen (Abb. 1}. In der Fachpresse ver-
bffentlichte Berichte Uber dieses Verfahren®) [1] Idsten in der

") Der von den Landwirten

Hackseldrusch wurde praoktisch  zuerst
Traunecker und Lueg f{s. Schrifttumsverzeichnis) erprobt.

regung des Vorsitzenden des Kuratoriums for Technik in der
Landwirtschaft, Oberlandwirtschaftsrat Landwirt Wessel-
hoeft, entschlossen, den Hackseldrusch grundlegend auf
seine Brauchbarkeit zu prifen. Die ersten tastenden Ver-
suche wurden in unserem Institut von Dipl-Landwirt Birk
durchgefthrt und spater auf breiterer Grundlage fortgefGhrt.
Hier soll zundachst Ober die bisherigen Ergebnisse berichtet
werden; ein ausfOhrlicher Bericht Uber die weiteren Arbeiten
erscheint spdter.

Bei erster Betrachtung erscheint es schwer, einen offenkundi-
gen Vorteil des Hackseldruschverfahrens zu entdecken. Als

Altes Verfahren

finlegen \ |
der Garben
*s*»

Strohhdcksel

Dreschmaschine -
+ Deblasehdcksler

Neues Verfahren
Hdckseldrusch

Strohndcksel

—_—

N

Lintegenr Q\&
der Garben \

Korn

[

Gebldsehdcksler + Reinigungs-
anlage mit Nachdresdchvorrichtung

Abb. 1: Bisheriges Dreschen und Hd&ckseln und nevartiges Hackseldruschverfahren



Vorteil gegeniber dem jetzt Ublichen Hackselverfahren mit
der Aufstellung der Hackselmaschine hinter der Dresch-
maschine kann gelten, da die bei der Hackselung sich er-
gebende Raumersparnis schon vor dem Dreschen ausgenutzt
werden kann, wenn das Hackse! vorher eingebanst wird.
Zugunsten des Hackseldruschverfahrens spricht ferner das
vereinfachte Einlegen gegeniber einer Dreschmaschine ohne
Selbsteinleger. Bei der Hackselmaschine kénnen die Garben
unaufgeschnitten in die Hacksellade eingeworfen werden. Es
lassen sich auf diese Weise ein bis zwei Mann einsparen, die

sonst zum Aufschneiden und Einlegen erforderlich sind.

AuBerdem wird die Dreschmaschine durch das vorhergehende
Hackseln gleichmaBig beschickt und ihre Lleistung dadurch
besser ausgenutzt als beim garbenweisen Einlegen.

Als Nachteil wurde bisher angesehen: Ein erhdhter
Kérnerbruchverlust durch die Hackselmaschine; schwierige
erarbeitung des gehackselten Gutes durch die Dresch-
maschine infolge der erhohten Belastung der Siebe und
Reinigungen und eine” erschwerte Strohbergung bet—Am—
wendung des Verfahrens auf dem Felde. Hierbei handelt es
sich nur um Mutmafungen, die es um so dringender erschei-
nen lieBen, folgende Fragen durch eingehende Versuche zu
kigren:

1. In welchem Mafe kann ein Ausdrusch durch den Geblase-
hacksler bei verschiedenen Getreidearten erfolgen?

2. Welchen Einflu hat die Hackselung auf den Ausdrusch?

3. In welchem Umfang ergeben sich Kornerbeschadigungen
beim Hackseln von Garben bei verschiedenen Getreide-
arten und bei verschiedenen Hdacksellangen im Vergleich
zum normalen Dreschverfahren?

4. Welche Vereinfachung bedeutet das vorherige Hackseln
der Garben fir die Ausbildung der Dreschmaschine? Ist
die Schaffung einer véllig neuen Dreschmaschinenbauart
méglich, bei der an Stelle der bisherigen Dreschtrommel
eine kleinere Nachdreschvorrichtung tritt und bei der
unter Verzicht auf den Schittler lediglich eine vergroBerte
Reinigung zum Abscheiden der Kérner verwendet wird?

Versuchsdurchfihrung

Die Versuche wurden mit einem normalen Gebldsehacksler
der Firma Gebr. Botsch, Rappenau/Baden, von 380 mm
Schnittbreite mit zwei Messern bei einer Drehzahl von
450 U/min durchgefthrt. Die mittlere Messergeschwindigkeit
betrug bei der genannten Drehzahl 14,1 m/s, die Schaufelrad-
umfangsgeschwindigkeit des Geblaserades bei 1290 mm
FlGgelraddurchmesser 30,4 m/s. Die Getreidegarben wurden
ungedffnet in die Lade eingelegt und das gehdackselte Gut
durch eine etwa 5 m lange Geblaseleitung mit einem ange-
schlossenen 90 °-Krommer ausgeblasen und aufgefangen.
Als Versuchsgut wurden Weizen-, Roggen- und Hafergarben
verwendet und mit drei Schnittlangen von 22, von 5 und
von 110 mm gehdackselt. Beim Héckseln und beim anschlieBen-
den Durchgang durch das Gebldse wurde ein erheblicher
Anteil der Ahren ausgedroschen. Die gewonnenen Hacksel-
proben wurden anschlieend auf einer Windfege verarbeitet
und dabei der Anteil der erdroschenen Kérner ermittelt.

Parallel zu diesen Versuchen wurde ein Vergleichsdrusch mit
ungehdckselten Garben mit einer Dreschmaschine der Firma
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Abb.3: Koérnerbruch beim Hackseln von Getreidegarben

Bergmann, Go!denstedt, Typ Glickauf B 46, mit einer katalog-

mafigen Stundenleistung von 4 bis 5dz/h durchgefohrt. An-

gaben Uber die verarbeiteten Getreidearten, Ober das Korn-

Stroh-Verhdltnis und Ober den Wassergehalt der Garben sind |
in der Zahlentafel | enthalten. Vorversuche fanden wahrend

der Ernte mit frisch vom Felde kommenden Garben statt. Die

Hauptversuche wurden mit eingebansten Garben im No-

vember durchgefUhrt. Wesentliche Unterschiede im Ausdrusch-

und Bruchergebnis traten dabei nicht auf.

Ausdruschergebnisse und Kérnerbruch

Uberraschend ist der auferordentlich hohe Ausdrusch, der
beim Hackseln erfolgt. Bei Roggen wird in der Hacksel-
maschine je nach Hdackselldnge ein Ausdrusch von 80 bis
9696, bei Hafer von 71 bis 83 und bei Weizen ein solcher
von 51 bis é8% erreicht. Dieses Ergebnis stimmt auch mit
den praktischen Erfahrungen von Lueg Uberein. Aus den
Versuchen geht hervor, daf3 die Hackselldnge einen wesent-
lichen Einflud auf den Ausdruscherfolg hat (Abb.2). Bei
kirzerem Hacksel tritt eine starkere Druschwirkung ein als bei
langem Hacksel, gleichzeitig nimmt aber mit kirzerer Hacksel-
Iange der Kornerbruch zu.

Der bei den verschiedenen Getreidearten auftretende Kérner-
bruch liegt zwischen ein und sieben Prozent. Die hoheren
Werte gelten for die kurzen, die niedrigeren Werte for die
groferen Hacksellangen. Groflere Unterschiede sind bei
den einzelnen Getreidearten nicht feststellbar (Abb. 3).

Auf den ersten Blick erscheint der Bruchanteil bei den kurzen:
Hdcksellangen sehr hoch. Ein Vergleichsdrusch auf einer

'&0'2 Vergleichsdrusch Hackseln
Getreideart :’Z‘_g § £ Vgg;:ﬁ'r- Bruch _§ £ | Vg\/:ﬁ;?'r- 22 mm Vorschub 56 mm Vf)rschub 110 mm Vorschub
L 8> 2o (Korn+Stroh) 20 |(Korn+Stroh)| Ausdrusch  Bruch | Ausdrusch | Bruch | Ausdrusch  Bruch
- i K- % % | 2° \ % % % % % % %
\ i i
SorTsTerbV\:eizen 11:1,817.12.50 17,0 7.2 8'“'50i 17,4 68,25 . 7,02 49,3 ; 2,50 50,6 J 1,19
rube | 1 | | !
Wir?g%rkrrc))ggen | 1:23]7.12.50 ‘ 15,7 66 81150 162 96,4 6,15 81,6 2,92 80,2 1 201
etkus oo
Hafer [1:1,5]7.1250, 148 013 |8.11.50 158 830 - 591 73,6 2,30 70,7 1,29
(Silberhafer) l l l
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Abb. 4: Kérnerbruch bei normalem Breitdrescher
vnd beim Hackseldruschverfahren (Roggen)

normalen Breitdreschmaschine zeigt aber, dafd die Bruch-
verluste beim Dreschen von Weizen und Roggen die gleiche
Héne erreichen wie beim Hackseln auf kirzeste Langen. Das
trifft auch fur Hafer zu, wenn die aus den Spelzen aus-
geschlagenen Kdérner als Bruchverluste mitgerechnet werden.
Vergleicht man die Art der Beschadigungen, dann zeigt sich,
daB beim normalen Dreschverfahren anteilmaBig die ge-
brochenen Koérner Gberwiegen, beim Hackseldrusch dagegen
die geschnittenen Korner.

Die Versuche ergeben also auch in Bezug auf den Korner-
bruch ein véllig unerwartetes Bild. Die Beschadigungen durch
Hackseln liegen niedriger, als sie fior diesen Arbeitsvorgang
vermutet werden konnten. Die Verhdltnisse andern sich auch
nicht zuungunsten des Hackseldruschverfahrens, wenn der
Bruch bericksichtigt wird, der beim Nachdreschen der nicht
beim Hackseln ausgeschlagenen Ahren entsteht. Rechnet
man beim Nachdreschen ebenfalls mit einem Bruch von 6,6 %
bei Roggen und 7,29, bei Weizen, dann ergibt sich ein Ge-
samtbruch, wie er in den Diagrammen der Abbildungen 4
und 5 dargeste!lt ist. Der Gesamtbruch beim Hackseldrusch
liegt niedriger als beim normalen Dreschen. Eine Ausnahme
bildet der Weizen, wenn kirzer als 40 mm gehdckselt wird.
Im unginstigsten Fall, bei 22 mm Hacksellange, liegt der Bruch
beim Hackseldrusch etwa ein Drittel hoher als beim normalen
Druschverfahren. Im allgemeinen wird aber auf diese kurze
Hacksellange verzichtet werden kénnen, da beim Hacksel-
mistverfahren meist Langen von 40 bis 60 mm Ublich sind.
Geht man von diesen Hacksellangen aus, dann ist beim
Hackseldruschverfahren immer mit geringerem Bruch als beim
normalen Druschverfahren zu rechnen. Das gilt zunachst ein-
mal for die bei unseren Versuchen verwendeten Getreide-
arten, Weizen, Roggen und Hafer. Ein Tastversuch mit Gerste
ergab, dafl das Ausdruschergebnis zwischen dem von Rog-
gen und Hafer liegt. Hinsichtlich des Kérnerbruchs liegen die
Verhéltnisse bei Gerste Ghnlich wie bei Roggen und Weizen.
Versuche mit Leguminosen im Sommer 1951 fielen ebenfalls
gUnstig aus.

Kornerbruch beim Hdackseldruschverfahren
. und ber normalem Breitdrescher

Abb.5: Kérnerbruch bei normalem Breitdrescher”
und beim Hdckseldruschverfahren (Weizen)

Zur Beurteilung der beim Héckseln und Dreschen auftreten-
den Kérnerbeschadigung wurde bei digsen Versuchen in
erster linie der Kornerbruch herangezogen, nachdem Stich-
proben auf Keimf&higkeit ergaben, daf das ge-
hackselte Getreide stets eine hohere Keimfahigkeit als das
gedroschene hatte. Die Keimfdhigkeit lag beim gehdacksel-
ten Getreide um 2,5 bis 89 héher als beim gedroschenen
(Weizen um 3,5%, Roggen 4%, Gerste 8%, Hafer 2,5%).

Lagerung von gehdckselten Garben

Bei der lagerung von gehdckselten Garben mufd mit einer
groferen Lagerungsdichte und daher mit einer erhohten Er-
warmungsgefahr gerechnet werden. So ergab sich bei der
Hackselung von Weizen auf 22 mm eine Raumersparnis von
60%/6. Bei diesem Einlagerungsversuch hatte das Material einen
Durchschnittswassergehalt von 152 %, da es sich um frische,
vom Felde kommende Garben handelte, die sofort in einen
Silo gehackselt wurden. Eine Kontrolle der Temperatur im
Hdackselstapel eraob einen Temperaturanstieg innerhalb von
vier Tagen von 20° auf 40° Celsius, der nach weiteren vier
Tagen auf 34° und spéter auf die AuBenlufttemperatur absank.
Etwa zehn Wochen spater entnommene Keimproben zeigten
bei derartig gelagertem Weizen kaum ein Absinken der
Keimfahigkeit. Einlagerungsversuche mit gehdackseltem Rog-
gen, Hafer und Gerste ergaben dogegen ein Absinken
der Keimfahigkeit bei Roggen um 22%,, bei Gerste um 12 %,
bei Hafer um 3¢,

Dieser Versuch zeigt, daf bei der Einlagerung von gehécksel-
ten Garben auferordentlich vorsichtig verfahren werden
muB. Etwas ginstiger wdren die Verhdlinisse, wenn vor der
Einlagerung der grobere Teil der gehackselten und feuchten
Halme sowie ausgedroschenen Ahren durch eine besondere
Vorrichtung abgeschieden wirde und nur die ausaedrosche-
nen Koérner zusammen mit unausgedroschenen Ahren und
einigen Verunreinigungen eingelagert wirden. Wir hatten
dann ahnliche Verhaltnisse wie bei frischem Mahdresch-
getreide. In jedem Fall liefe sich die Gefahr von Keim-
schaden durch Anwendung einer kinstlichen BelUftung, wie
wir sie bei der Heuvlagerung verwenden, vermeiden.

Das Ergebnis der Versuche laBt sich dahingehend zu-
sammenfassen, dafy die Anwendung des Hackseldruschver-
fahrens durchaus méglich ist und dafb dabei keine groBeren
Bruch- und Keimschaden auftreten als beim normalen Dresch-
verfahren, vorausgesetzt, daf’ die Hacksellangen nicht unter
40 mm liegen. Das gilt fur Weizen. Bei den Ubrigen Ge-
treidearten kann auch kirzer gehdackselt werden. Bei der
Einlagerung von gehdckselten Garben ist mit Vorsicht zu
verfahren, vor allem dann, wenn die Garben feucht vom
Felde kommen. In solchen Fallen ist mit starker Temperatur-
erhdhung und mit Keimschdden zu rechnen, wenn keine Be-
IGftung stattfindet.

Die Verarbeitung des gehdackselten Gutes in normalen Dresch-
maschinen ist nicht ohne weiteres moglich, da es das Kurz-
strohsieb und die Reinigungsvorrichtung UOberlastet.- Abhilfe
kann durch entsprechende Anderungen — dichtere Belattung
des Schittlers oder gegebenenfalls Abdeckung des Schittlers
mit einem Kurzstrohsieb — erfolgen. Wenn man von dem
Nachteil dieser Anderungen an der Dreschmaschine absieht,
dirfte fir den Llandwirt infolge der Einsparung von Arbeits-
kraften durchaus ein Anreiz bestehen, das Verfahren anzu-
wenden. Ein weit groBerer Vorteil dirfte sich aber ergeben,
wenn es gelingt, eine besondere Dreschmaschine zu ent-
wickeln, die von vornherein auf die Verarbeitung von ge-
hackselten Garben eingerichtet und entsprechend ausge-
bildet ist.

Ob das Hackseldruschverfahren beim Felddrusch [3], also
etwa mit Hilfe eines Feldhackslers, Erfolg verspricht, erscheint
noch fraglich. Schwierigkeiten dirfte hierbei die Stroh-
bergung, also die Abfuhr der grofen Mengen gehdckselten
Strohes, machen. In Betrieben mit StrohUberschuf wird es
moglich sein, einen Teil des gehackselten Strohes sofort auf
dem Felde zu lassen und Stickstoffverluste durch hohere Ga-
ben von Kunstdinger auszugleichen, ein Verfahren, das in
Schweden Ublich ist. Ferner bietet diese Art des Felddrusches
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bei ‘der Einlagerung von unvollsténdig gereinigtem Getreide .

eine erhdhte Erwarmungsgefahr, da grine, mitgeerntete Veranslallungen m jaI"e 1952
Unkrautteile den Durchschnittsfeuchtigkeitsgehalt des Ge-  (Vorlaufiger Uberblick; die Termine liegen zum Teil noch nicht endgiltig fest)
treides‘ stark e.rh()hen. ‘Auﬁgrdem haben Vgrsu_che gezeigl,  Deutschland:

daf) ein Getreidehalm in seinem unteren Teil einen fir die ————

Einlagerung unvorteilhaft hohen Wassergehalt von 306 und  Berlin Grine Woche 25.1.— 3.2
mehr aufweist, solange er Verbindung mit seiner Wurzel hat.  Hannover Deutsche industriemesse
Eine starkere Trocknung auf 15 bis 20 % tritt nur ein, wenn (Technische Messe) 27.4— 6.5.
der Halm einige Stunden in geschnittenem Zustand der trock-  Koln VDE-Messe
nenden Wirkung der Luft ausgesetzt ist. Aus diesen Grin- Haushalt- und Eisenwaren 9.3—11.3
den dirfte die Anwendung des Dreschhdckselverfahrens beim Herbstmesse 14.9.—16.9.
Felddrusch nur in besonders ginstig gelagerten Fallen Aus-  Friedrichshafen Intern. Bodensee-Messe 16.5—25.5.
sicht aut Erfolg haben. Mcnnheim 42. Wanderausstellung der

. . DLG. 16—22.6.
Nevartiger Hackseldrescher Stuttgart Verein Deutscher Ingenieure
Bei der Entwicklung einer Hackseldreschmaschine fir den ‘ Hauptversammlung mit land-
stationaren Betrieb wird man im Gegensatz zu den bisheri- technischen Vortragen 26.5—30. 5.
gen Versuchen in der Praxis von vollig neuen Gesichtspunk-  Essen Schweibtechnische Tagung
ten ausgehen mussen. Es besteht zundchst die Aufgabe, mit Fachschau ,Schweifien u.
olle Bestandteile aus dem Hacksel abzuscheiden, die keine Schneiden” W4, §—29..5.
Kérner enthalten; das sind die gehackselten Halmteile und  Frankfurt Ausstellung: ,Die Wirtschaft
die Ahren. Aus dem Ubrigbleibenden Gemisch von ausge- im Dienste der Hausfrau”  27.6— 6.7.
droschenen Kornern, kdrnerhaltigen Ahren und Verunreini- Minchen Deutsche Handwerksmesse — 4.7.—20.7.
gungen wie Spreu und nicht ausgeschiedenen Hackselteilen Verbgnd Deutscher Elektro-
xdnnten mit einer Siebvorrichtung die nachzudreschenden techniker 15.9~20.9.
kornerhaltigen Ahren ausgeschieden werden. Als Nachdrescn-  Frankfurt int. Automobil-Ausstellung  September
einrichtung kéme eine verkirzte Dreschtrommel, ein Ent-  Disseldorf Verband Deutscher Gieferei-
granner oder eine &hnliche Einrichtung, wie sie bei Klee- fachleute 25.9—27.9.
reibern Ublich ist, in Frage. Die Reinigung und Sortierung  Hannover 2. Europ. Werkzeugmaschinen-
kann in der bei Dreschmaschinen bekannten Weise erfolgen. Szl Ausstellung 14.9—23.9.

Diese Hackseldrescheinrichtung wirde wesentlich von einer
normalen Dreschmaschine abweichen. Es handelt sich ge-
wissermafen um eine vergroBerte Getreidereinigungs-

{Auswah! von solchen Messen, die landwirlschafilich ausgerichtet sind,
oder fir die deutsche Landmaschinen-Industrie wichtig sind)

maschine mit darober befindlicher Ahrendreschvorrichtung ~ BTUsse! bit. Lond.mosch|nen-AusslelIung]72—24 o
und einer auf Windwirkung beruhenden Abscheidevorrich- Pari ' . | q orm
tung fir die leeren und nicht kérnerhaltigen Hackselteile. aris Lon‘dmcschlnen-AussfeIu.ng 4.3 2.3
Die Nachdrescheinrichtung dirfte einfacher und billiger her-  Lyon Intern. Mustermesse (mit off.
zustellen sein als eine normale Dreschtrommel. Mit einem deutsc'her Betglhgu.ng) 19.4—28. 4.
geringeren Kraftbedarf ist ebenfalls zu rechnen, da wesent-  Glasgow Schottische  Milchwirtschafts-
lich weniger Dreschgut verarbeitet wird. Nur wenn es ge- S?hrC'JU. ) 12.2-15.2.
lingt, eine derartige vereinfachte Drescheinrichtung zu schai-  Kenyc i Kénigliche Landwirtschafts-
fen, sind die Vorteile des Hackseldrusches so wesentlich, dah (Brit. Ostafrika) ?Ch(’? ) 19.6—21.6.
er Aussicht auf eine allgemeine Einfohrung in die Praxis hat.  Verona inf. Landwirtschaftsmesse und

. DK 631.561.223 Pferdemarkt 9.3—17.3.

Schrifttum: Wiener Neustadt  Intern. Wein-Messe August
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Résumé :

Prof. Dr.-Ing. G. Segler and Diplomlandwirl G. Peschke: ,.Altempts to Develop a Combined Trhesher and Fodder Culter*.

Thhtf concepl alt ../c/hall—threshina“ 18 complelely new, and 18 one that implies a new process in which the sheaves are first cul up and then threshed in the
shape of cul stuff.

The rcsulls of the experiments have proved thal [.chaff threshing** is feasible, and, provided that the wheal is cul inlo picces nol less than 40 mm (1.6”)
in length, the proeess entails no more likelihood of breakage than does the normal process. Other cereals can be cul inlo cven smaller lengths. Care must
be laken when storing cul sheaves, particularly if they have been cut when lhey are still wel from the fields. Unless ample vendilation is provided in such
cascs, rises in temperalure and consequeni germination losses must be expected. The processing of this cul siuff is not possible wilh standard threshers,
as il overloads the straw separalor and the cleaners. Cerlain alteralions to the {hreshers will. however, make il possible (o use them for or (his purpose.
Nevertheless. irrespeclive of these disadvantages, there are slill cerlain inducements, particularly thal of saving labour, for a farmer lo make use of this
process. Much greater advaniages should accrue as soon as il 18 found possible lo develop and consiruct a special lhresher for handing ,.pre-cul' sheaves.

Prof. Dr.-Ing. G. Segler ¢t Diplomlandwirl . Pcschke: ..Etvude sur Uévolution des essais de balleuses pour cérdales hachés®.

Il g’agit d'un nouveau procédé dans lequel les gerbes sont hachées avant le baltage el qu’on peut appe’er: le ballage des céréales hachés.

Le résu’tal des essais se résume ainsi: L’application de ee procédé est possible cl les risques de casse des grains el de dommages aux germes ne sonl pas
supérieurs a eeux oceasionnés par le ballage normal, a condilion que la longeur de coupe ne 8oil pas inférieure a 40 mm pour le blé, les aulres céréales
peuvend élre hachés plus petits. L’emmagasinage des gerbes hachés doil se faire avec prudence, surfoul si les céréa’es arrivent mouillés des champs. Dans
ce cas, 8"l n'y a pas d’adration. il faul tenir comple de Uéchauffement possible et des dommages aux germes. Le ballage des céréales hachés par des balleuses
norma’'es. sans aménagement préalable. n’est pas possible par le crible pour la paille courte el les inslallalions de netloyage se trouveraient engorgés. Grdce
a des modification adéquates de la batleuse, on pourrait cependant U'utiliser. Abstraction faile de cel inconvénient, le cullivaleur aurail inlérél a utiliser
re procédé, étant donné la suppression de main d’ocuvre, Mais on pourrail oblenir un avaniage plus grand si I’on arrivail @ conslruire une batleuse apie
des U'abord a ce travail spécial.

Prof.-Dr.-Ing. G. Segler y Dipl.-Landw. Q. Peschke:

..Ensayos para perfeccionar el procedimiento de irilla de gavillas cosiandolas‘.

ks esle un procedimiento enleramente moderno, segun el cual las gavillas se corlan antes y se trillan después.

El resultado de los ensayos puede resumirse como sigue: la aplicacion del procedimienio de (rilla de gavillas corladas es absolulamente posible y no ocasiona
mayores daftos por rotura o en los gérmenes que el procedimiento normal de trilla, siempre que el largo de la paja cortada del trigo no sea inferior a 40 mm.
Los demds cereales pueden corlarse lambién a longiludes menores. El almacenaje de gavillas cortadas segun esle procedimienio debe hacerse con cuidado,
sobre todo cuando las gavillas vienen del campo humedas. En lales casos hay que provenirse conira una fuerta elevacion de lemperalura y daios en los
gérmenes, 8i no se procura venlilacion suficiente. Trabajar las gavillas corladas en trilladoras normales no es posible, ya que ello sobrecarga la criba de la
paja corta y de los dispositivos de limpieza. Se puede poner remedio a esto mediante modificaciones oportunas en la lrilladora. St ge prescinde de la des-
venlaja de eslas modificaciones, el economizar mano de obra ofrecerd sin duda un estimulo al agricultor para aplicar el procedimienio. Pero una venlaja
mucho;m;uor resultard i se logra realizar una lrilladora especial preparada, desde un principio, para trillar gavillas previamente cortadas construy- endola
con esla finalidad.
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